Raychem

Monteringsanvisning
EPP-1054-SE-4/04

Skarmad kabelanslutning
630 A for genomforingar
enligt EN 50181, typ C och
plastisolerad 1-ledarkabel
12 och 24 kV

Typ: RSTI-L56xx

Beakta gallande allmanna och
lokala sakerhetsforeskrifter for
arbete med hoégspanning.

Tyco Electronics Svenska AB
Box 619

(Kanalvagen 10 C)

S-194 26 Upplands-Vasby

Tel:  08-50 72 50 00

Fax: 08-5072 50 01



Innan arbetet paborjas
Kontrollera pa etiketten att satsen passar den kabel som skall anvéandas.
Det & méjligt att komponenter eller installationsmetoder har dndrats sedan ni monterade denna produkt senast.

Las darfor noggrannt igenom hela monteringsanvisningen innan monteringen paborjas.
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1 3x Skarmad isolationskropp 3  3x Tacklock 6  3x Géngad pinne 10 3x Kabelsko f. hélje
2  3x Bakplugg 4 3x Stresskona 7 2x Smoérimedel 11 3x Fjaderbricka
5 3x Kabelsko 8  1x Tétningsband 12 3x Mutter
9  3x Kabelsko f. kabelskarm 13 3x Skyddspase
14 1x Najtrad
T
Ledararea J Ledarisolation Satsbendmning Ledararea J Ledarisolation Satsbendmning
12 kV 24 kV
mm?2 min max Al Cu mm? min max Al Cu
25 RSTI-L5610 | RSTI-L5630 25 RSTI-L5610 | RSTI-L5630
35 RSTI-L5611 | RSTI-L5631 35 RSTI-L5611 | RSTI-L5631
12,7-25,0 mm
50 RSTI-L5612 | RSTI-L5632 50 RSTI-L5612 | RSTI-L5632
12,7-25,0 mm
70 RSTI-L5613 | RSTI-L5633 70 RSTI-L5613 | RSTI-L5637
95 RSTI-L5614 | RSTI-L5634 95 RSTI-L5624 | RSTI-L5644
120 RSTI-L5615 | RSTI-L5635 120 RSTI-L5625 | RSTI-L5645
150 RSTI-L5626 | RSTI-L5646 150 RSTI-L5626 | RSTI-L5646
21,2-34,6 mm
185 RSTI-L5627 | RSTI-L5647 185 RSTI-L5627 | RSTI-L5647
21,2-34,6 mm
240 RSTI-L5628 | RSTI-L5648 240 RSTI-L5628 | RSTI-L5648
300 RSTI-L5629 | RSTI-L5649 300 RSTI-L5629 | RSTI-L5649
35-95 RSTI-L5651 35-70 12,7-25,0 mm RSTI-L5651
12,7-25,0 mm
95-120 RSTI-L5652 = = -
95-240 17,0-32,6 mm RSTI-L5653 95-185 17,0-32,6 mm RSTI-L5653
150-240 RSTI-L5654 95-240 RSTI-L5654
21,2-34,6 mm 21,2-34,6 mm
300 RSTI-L5655 300 RSTI-L5655

TInformationen i monteringsanvisningen ar avsedd att beskriva en korrekt installationsmetod f6r produkten. Tyco Electronics har dock ingen
mojlighet att forutse de yttre forhallanden som kan paverka installationen av produkten i enskilda fall.
Anvandaren ansvarar darfor sjalv for att den rekommenderade installationsmetoden ar lamplig fér anvandarens behov.

Vid tveksamhet kontakta Tyco Electronics.

Tyco Electronics ansvar for produkten framgar av Tyco Electronics allménna leveransvillkor f6r produkten. Tyco Electronics har inget ansvar
for indirekta skador eller foljdskador som kan uppkomma till f6ljd av anvéndningen av produkten.Raychem &r ett av Tyco International Ltd
registrerat varumarke.
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Kabelpreparering

Linda ett varv tatningsband (grént)
utan dverlapp och med liten strackning
runt &nden pa yttermanteln. Kapa
tatningsbandet och tryck samman
andarna.

Vik tillbaka skarmtradarna mot
manteln. Undvik att korsa
skarmtradarna. Fixera skarmtradarna
med tejp.

Rengdr 1 m av kabelmanteln med
rengoringsservetten.

Kapa kabeln enligt ritning. Avlagsna
yttre ledande skiktet till 25 mm ovanfér
mantelkanten. Isoleringen far ej
skadas av t ex kniv och alla rester av
skiktet maste avlagsnas. Jamfor
diametern Over isolationen med
applikationsomradet enligt tabell 1 och
aven markeringen pé stresskonan.

Placera kabeln i ratt position och gor
en markering pa yttermanteln 200 mm
under halcentrum pa
isolatorgenomfdringen.

Kapa kabeln 400 mm ovanfér
markeringen och avlagsna
yttermanteln pa denna stracka. Kapa
bort ev kopparband i s k motspiral
jamns med mantelkanten. Vassa
kanter som sticker ut vid mantelkanten
maste undvikas sa att de ej skadar
stresskonan vid montering.

Avisolera ledaren till matt K enligt
ritningg nedan.

Linda tillfalligt tva lager tejp 6ver
anden pa ledaren.

Matt K far ej dverstiga 55 mm.
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Core Preparation

Table 2
Use of Insert
lug | @ e @
Type O =) o
[+}] < o
o o @
(=] [<o] [ee]
< o o
T I 2 |2
Cross cE: E' E'
Section o 2 i
(Stranded w w
mm2 (RM)
35 Y N.A. | N.A.
50 Y N.A. | N.A
70 N N.A. | N.A.
95 N Y | N.A.
120 N.A. By N.A.
150 N.A. Y | NA
185 N.A. N N.A.
240 N.A. N N.A.
300 N.A. | N.A. N

N.A. = not applicable
Y =Yes
N = No

a. Presskabelsko

Anvand 6-kant pressbackar typ DIN (t
ex Phisterer eller Elpress BxxDIN).
Torka och avfetta kabelskon fran
eventuellt kontaktfett.

Y/

7

Tra pa den lilla plastpasen
(monteringshjalpmedel) dver ledaren,
och fixera den med tejp, enligt bilden.
Stryk noggrant pé ett tunt lager med
smorjmedel pa utsidan av plastpasen
och pa ledarisoleringen. Applicera
smorjmedlet med svampen pa tuben
enligt bilden.

b. Skruvkabelsko med inlagg

Prova om kabelskon gar att montera
pa ledaren med indgg. Om detta ej gar
avlagsnas indgget.

Se till att stiftet pa inlagget passarini

halet inuti hylsan.

Montera kabelskon. Dra at skruvarna

vaxelvis i flera omgéangar tills skallarna
ar av. Torka och avfetta kabelskon
ran eventuellt kontaktfett.

Applicera en 3 cm lang strang med
smorjmedel pa insidan av
stresskonans nedre del och férdela
den jdmnt pa insidans yta. Anvand ej
svampen pa tuben. Tryck p&
stresskonan i ett moment, med en
vridande rorelse ned 6ver
kabelisolationen och éver
skarmtradarna sa att kragen pa
insidan av stresskonan stannar mot
mantelkanten.

Obs: Pilen pa stresskonan skall peka
ner mot manteln.

Avlagsna plastpasen pa ledaren

Applicera ett tunt lager smérjmedel pa
utsidan av stresskonan med svampen
pa tuben
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Montering av kabelanslutningen

Rengdr insidan pa bade nedre och
framre anden av isolationskroppen och
applicera darefter ett tunt lager med
smorjmedel pa insidan. Anvand ej
svampen pa smorjmedelstuben Obs:
Anvénd engangshandskar for att
fordela smoérjmediet jamnt dver ca 50
mm av insidan pa respektive dnde.

11

a. Avlagsna ev rester av lack eller
gjutharts fran kontaktringen pa
genomféringen med smérgelduk.

b. Skruva in den gangade pinnen i
isolatorgenomféringen sa langt att den
sexkantiga delen ligger an mot ytan pa
isolatorgenomféringien. Anvand
antingen hylsa (14 mm) eller
insexnyckel (6 mm).

Moment: 30-35 Nm.

Tryck i ett moment pa isolatorkroppen
Over stresskonan och hall fast den.
Fortsatt omgaende: med nasta
moment..

Rengdr och smoérj in den koniska delen
pa isolatorgenomfdringen enligt bilden
nedan.

Centrera halet pa kabelskon med den
géngade pinnen och fér pa kabel-
anslutningen pa isolatorgenom-
féringen.

12
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For pa fjaderbricka och mutter pa den
gangade pinnen.Drag at muttern (19
mm) till moment 30 Nm.

Montera tacklocket pa bakpluggen sa
att det passar pa bakpluggens
testpunkt (skruvskallen).

Rengdr insidan pa kabelanslutningen

och applicera sedan ett tunt lager med

smorjmedel. Gor likadant med den
koniska ytan pa bakpluggen.

Sakerstall att jordledaren ar ordentligt
fastsatt i "6rat” pa isolatorkroppen.
Fixera skérmtradarna under
stresskonan med en najtrad (fyra
lager) direkt under stresskonan.
Samla ihop skarmtradarna till en
jordledare. Montera bifogade
kabelskor pa respektive
ordledare.Anslut dem till jordskena.

a) Placera ett snore | den bakre &nden
av isolationskroppen enligt bilden.

b) Skruva in bakpluggen (19 mm) och
drag at den till moment 30 Nm.
Avlagsna snéret ca tva varv innan
pluggen ar atdragen.

Kabelanslutningen ar klar.

Var vénlig gor av med avfall
enligt Eﬁ

miljovardsbestammelserna. %
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